RCAM

RCAM-Pro v5

Sistema CAD/CAM para la verdadera forma de anidacion,
Programacion y Creacion de Documentacion de NC, con Capacidades

Ampliadas Funcionales

RCAM-Pro es una variante funcional ampliada de RCAM, hecho para:
o Creacion de tecnologias especiales y de multisoplete para el procesamiento de piezas de chapas.

o Creacion de tecnologias para la anidacion de forma verdadera para maquinas de corte en bisel con
controles NC de 4 a 7 ¢jes.
RCAM-Pro ofrece funciones avanzadas para la programacion de los complejos de laser de alto rendimiento y
para las maquinas actuales con métodos combinados de procesamiento tales como el corte en bisel,
perforacion dimensional, corte de contornos, grabado/marcado de vectores, marcado de trama, procesamiento
por “imagenes”.
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Caracteristicas de RCAM-Pro
Automatiza la construccion de cortes comunes
Funciones ampliamente aplicadas en el corte por
laser y el oxicorte.

o RCAM-Pro, de forma automatica o interactiva,
anida a una multitud de piezas con cortes comunes.

o De forma automatica o interactiva, crea cortes
comunes para una seleccion de piezas comunes
anidadas en linea.

o Crea un bloque con corte comun en pares de
piezas idénticas, con la posibilidad de elegir los
sitios de comienzo y de fin y la direccion del
procesamiento de las partes pareadas.

oPermite el  “desplazamiento  simultineo”
interactivo de las partes y la anidacion de espejo de
la segunda parte.

Construye puentes automaticamente

Cuando las piezas no deben caer de la placa después
del corte.

La funcidn crea, automaticamente, puentes de “placa
parcial” (huecos) en cada parte en la zona actual y
consigue:

oLa minima distancia de trayectoria entre dos
puentes.

o El numero de puentes en una pieza.

Crea programas NC con mesas tecnologicas

Para generar programas NC de estructura especifica
y para programar complejos de laser de alta-
resistencia.

o RCAM permite trabajar con la Mesa Tecnoldgica
dataset de la “Base Tecnoldgica de Conocimiento”.



o Carga automaticamente la mesa tecnologica
adecuada en el programa NC segun el grado y el
grosor del material y a través del programa NC en el
sistema CNC.

Importaciones de trabajos para anidacion

Ofrece importacion de trabajos para diseflo
preparado por un sistema ERP.
Ofrece transferencia rapida de trabajos entre

usuarios distintos.

Importacion de paquetes del archivo al proyecto para
cada parte del trabajo

o Cantidad y atributos: Nombre, Num. de ref,,
encargo, producto.

o Geometria

Tiene funcionalidad especial

Para la creacion de tecnologia y programas NC en
caso de:

o Pre-perforacion de aperturas

Para maquinas con capacidad de perforacion
dimensional, combinada con procesamiento de
contorno con laser o con plasma o para perforar
aperturas de puesta en marcha para encender el
soplete.

La funcién determina automaticamente los agujeros

que va a perforar y permite al Y bevel-3.rcam - Bunrex RCAM-Pro V5 ID;8-10058271
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Crea recorridos de corte en bisel

RCAM-Pro crea recorridos para el corte en bisel de
forma automatica, teniendo en cuenta el diametro del
corte y la geometria del bisel.

o RCAM permite ampliar o recortar los recorridos
de bisel.

o Permite parar los recorridos de bisel en los sitios
de puentes o huecos de otros recorridos.

o Controla automaticamente la inclinacion del
soplete en las entradas, salidas y huecos (puente
“parte-place”).

o Controla automaticamente la flexion del soplete
en las entradas, salidas y huecos (puente “parte-
place”).

o Controla automaticamente la flexion del soplete
para las esquinas o en los cortes de cadena entre
recorridos anidados consecutivamente.
Automaticamente afiade un movimiento de arco en
la esquina interior del bisel para evitar el corte de la
pieza.

o Permite la construccion de pseudo-puentes —
brechas en los contornos de las piezas cercanas que
se construyen al mismo tiempo y que se orientan
mutuamente.

o Ofrece manejo interactivo de la secuencia del
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Construye biseles en el modelo de la pieza
RCAM-Pro ofrece funcionalidad integrada para las
creaciones de biseles y chaflan.

o Construye biseles de uno o tres sopletes y
permite contornos interiores o0 exteriores |y
segmentos de los contornos de la parte.

o Para cada bisel afiade una “zona de seguridad” a
la geometria de la parte, para evitar el dafio, por el
corte en bisel, de las partes casi anidadas.

o Recalcula automaticamente los parametros del
bisel en una transformacion espejo de la parte.
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procesamiento de los recorridos verticales y del
bisel, asi como quitar los recorridos verticales debajo
de los del bisel.

Definiciéon del bisel

El bisel en RCAM-Pro es un sistema especializado
para modelar superficies, creado en los lados de las
partes.

o Los biseles pueden estar en la parte superior e
inferior, solos, compuestos, chaflan superior y
inferior en las partes laterales.

o Numero indefinido de biseles que se pueden
definir en una sola parte.

o El perfil del bisel se determina en el plano
normal de la curva de nivel.

o RCAM-Pro representa el bisel en linea, que
resulta de la interseccion de una superficie biselada
con la superficie de la placa superior.



