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ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product’s manual, the Safety and Compliance Manual
(80669C), Waterjet Safety and Compliance Manual (80943C), and
Radio Frequency Warning Manual (80945C). Failure to follow safety
instructions can result in personal injury or in damage to equipment.

Copies of the manuals can come with the product in electronic and printed
formats. Electronic copies are also on our website. Many manuals are available
in multiple languages at www.hypertherm.com/docs.

BG (BbJITAPCKU/BULGARIAN)

MPEAYNPEXMOEHWME! Mpeaun na pabotute ¢ koeto 1 aa e obopynsaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLUMKUTE 3a 6€30MACHOCT B PbKOBOACTBOTO

Ha BalMA NpoayKT, ,MHCTpyKuma 3a 6e3onacHocT u cboteeTcTare” (80669C),
2MHCTpyKuma 3a 6esonacHocT u cboTBeTcTBMe Ha Waterjet* (80943C)

u ,MIHCTpyKUMA 3a npeaynpemaeHue 3a paguodectora (80945C).

Konusa Ha pbroBogacTBaTa MOKE Aa NPUApPYKaBaT NPOAYKTa B €M1EKTPOHEH
1 B neyateH popmat. MoxeTe Aa NonyymTe Konua Ha PbKOBOACTBATA,
npeAnaraHy Ha BCuuku eanuu, ot ,Documents library (Bubnuoteka

3a AOKyMEHTH) Ha agpec www.hypertherm.com.

ET (EESTI/ESTONIAN)

HOIATUS! Enne Hyperthermi mis tahes seadme kasutamist lugege lbi toote
kasutusjuhendis olevad ohutusjuhised ning Ohutus- ja vastavusjuhend
(80669C), Vegjoa ohutuse ja vastavuse juhend (80943C) ja Raadiosageduse
hoiatusjuhend (80945C). Ohutusjuhiste eiramine vdib pdhjustada vigastusi

ja kahjustada seadmeid.

Juhiste koopiad véivad olla tootega kaasas elektroonilises ja triikivormingus.
Juhiste koopiaid koigis iga kdsiraamatu jaoks saadaolevas keeles saate
hankida ka ,Documents library (dokumentide raamatukogust)” lehel
www.hypertherm.com.

FI (SUOMI/FINNISH)

VAROITUS! Ennen minkaan Hypertherm-laitteen kayttoa lue
tuotteen kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet, turvallisuuden
ja vaatimustenmukaisuuden késikirja (80669C), vesileikkauksen
turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden késikirja (80943C)

ja radiotaajuusvaroitusten késikirja (80945C).

Kéyttooppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa

ja tulostetussa muodossa. Voit saada kéyttdoppaiden kopiot kaikilla
kielilla "latauskirjastosta”, joka on osoitteessa www.hypertherm.com.

CS (CESKY/CZECH)

VAROVANI! Pred uvedenim jakéhokoli zafizeni Hypertherm do provozu

si preététe bezpecnostni pokyny v pfiruéce k produktu a v Manualu pro
bezpeénost a dodrZovani predpisii (80669C), Manuélu pro bezpednost

a dodrZovani pfedpist pfi fezani vodnim paprskem (80943C) a Manuélu
varovani ohledné rédiovych frekvenci (80945C).

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu,

a to v elektronické i tisténé formé. Kopie pfiru¢ek a manuall ve véech
jazykovych verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvoreny, naleznete
v ,Knihovné dokument(* na webovych strankach www.hypertherm.com.

FR (FRANCAIS/FRENCH)

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité du manuel de votre produit, du Manuel de sécurité
et de conformité (80669C), du Manuel de sécurité et de conformité du jet
d’eau (80943C) et du Manuel d'avertissement relatif aux radiofréqunces
(80945C).

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles a partir de la « Bibliothéque

de documents » sur www.hypertherm.com.

DA (DANSK/DANISH)

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed

og overholdelse af krav (80669C), Manual om sikkerhed og overholdelse

af krav for vandstréleskaering (80943C), og Manual om radiofrekvensadvarsel
(80945C), gennemlzeses.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra “Dokumentbiblioteket” pa www.hypertherm.com.

DE (DEUTSCH/GERMAN)

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen Sie
bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung, das Handbuch
fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C), das Handbuch fiir Sicherheit
und Compliance bei Wasserstrahl-Schneidanlagen (80943C) und das
Handbuch fiir Hochfrequenz-Warnung (80945C).

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerét in elektronischer
Form oder als Druckversion beiliegen. Alle Handbticher und Anleitungen
kénnen in den jeweils verfuigbaren Sprachen auch in der
,Dokumente-Bibliothek" unter www.hypertherm.com heruntergeladen werden.

GR (EAAHNIKA/GREEK)

MPOEIAOMNOIHZH! Mpwv B€oete oe Aettoupyia ornolovdrnote eEOMAIOHO TNG
Hypertherm, SiaBaote Tig 0dnyieg aopaleiag oto eyxepidlo Tou npoidvtog
Kat 610 eyxelpibio aopdAeiag kat oupudppwong (80669C), oto eyxelpibio
aopdleiag kat ouppdppwong Tou waterjet (80943C) kat oTo gyyelpiSio
npoeiSonoirioewy yia g padioouyvdtnres (80945C).

Avtiypada Twv eyxelpidiwv uropei va cuvoSedouv To MPOIOV 0e NAEKTPOVIKTY|
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va Aaete avtiypada twv eyxepidinv
og OAeg TG YAwooeg rnou SiatiBevtal yia kabe eyxelpidio and tnv Yndlakn
BiBAobrikN eyypadwv (Documents library) otn 8ladiktuakr Tornobeoia
www.hypertherm.com.

ES (ESPANOL/SPANISH)

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, lea
las instrucciones de seguridad del manual de su producto, del Manual
de seguridad y cumplimiento (80669C), del Manual de seguridad

y cumplimiento en corte con chorro de agua (80943C) y del Manual
de advertencias de radiofrecuencia (80945C).

Pueden venir copias de los manuales en formato electrénico e impreso
junto con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales,
en todos los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca

de documentos” en www.hypertherm.com.

HU (MAGYAR/HUNGARIAN)

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést iizemeltetne,
olvassa el a biztonsagi informaciokat a termék kézikonyvében, a Biztonsagi
és szabalykévetési kézikényvben (80669C), a Vizsugaras biztonsagi

és szabalykévetési kézikényvben (80943C) és a Radidfrekvencids
figyelmeztetéseket tartalmazé kézikényvben (80945C).

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban
is mellékelve lehetnek. A kézikdnyvek példanyai (minden nyelven)

a www.hypertherm.com weboldalon a ,Documents library”
(Dokumentum kényvtar) részben is beszerezheték.

ID (BAHASA INDONESIA/INDONESIAN)

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah
petunjuk keselamatan dalam manual produk Anda, Manual Keselamatan dan
Kepatuhan (80669C), Manual Keselamatan dan Kepatuhan Jet Air (80943C),
dan Manual Peringatan Frekuensi Radio (80945C). Kegagalan mengikuti
petunjuk keselamatan dapat menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan
pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual dalam format elektronik maupun cetak.
Anda juga dapat memperoleh salinan manual, dalam semua bahasa yang
tersedia untuk setiap manual, dari "Perpustakaan dokumen"

di www.hypertherm.com.
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IT (ITALIANO/ITALIAN)

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni
sulla sicurezza nel manuale del prodotto, nel Manuale sulla sicurezza e la
conformita (80669C), nel Manuale sulla sicurezza e la conformita Waterjet
(80943C) e nel Manuale di avvertenze sulla radiofrequenza (80945C).

Il prodotto pud essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee

del manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, dall"Archivio documenti” all'indirizzo
www.hypertherm.com.

RO (ROMANA/ROMANIAN)

AVERTIZARE! inainte de utilizarea oricirui echipament Hypertherm, cititi

instructiunile de siguranté din manualul produsului, manualul de sigurantad
si conformitate (80669C), manualul de sigurantd si conformitate Waterjet
(80943C) si din manualul de avertizare privind radiofrecventa (80945C).

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastra puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii ,Biblioteca documente”
aflaté pe site-ul www.hypertherm.com.

JA (B Z5E/JAPANESE)

4 | Hypertherm #2837 21ET B E0IC. TORRHRBAZICH ZR2ER.
(et dVTSAT VAR =TIV (80669C), U+—%2—Txw b
DEEEDAV T4 7 X1 (80943C), EEKEL ] (80945C) & HEid+
CEEL,

SEBEDIE—IE. BF 74—~ v b, TRIZHREE L TRSBICERE
NTVWEY, FFHBEZEIE. wwwhyperthermcom D TRF a1 XV S T75
U] DoBEECAFTEET,

KO (%=0{/KOREAN)

A 1! Hypertherm &H|E AL&5t7| Mol M&E HEAe ot &l 7 &%
MEA(80669C), HEIM o+ L 7 &4 HHAM(80943C) 22| M
Futs A1 MHEA(80945C)01 LEeE RI= oHX RIEIE o dAR.

TR A QIME HaloE MYEM MO MED B MSE

= A& Lt www.hypertherm.com 2| 'Documents library (£ A1 2} 0|2 E{E])
HME ZE ¢o{2 0|88 £ e MBM MES P2+ JA&LICL

RU (PYCCKUM/RUSSIAN)

BEPEIMCBb! Mepen pa6otoit ¢ nobbim o6opynosaHvem Hypertherm
03HAKOMBLTECH C MHCTPYKLMAMKU N0 6€30MacHOCTH, NpeACTaBNeHHbIMA

B PYKOBOACTBE, KOTOPOE NOCTaBNAETCA BMECTE C MPOAYKTOM,

8 PyxoBoacTse no 6esonacHocti u coorsetctauto (80669C),

B PyxkosozacTae no 6e30nacHOCTH M COOTBETCTBHIO /1 BOAOCTPYHHOM
peskm (80943C) n PyKoBoACTBE 110 NPeAyNPemaeHHI0 0 paano4acToTHOM
nanyqermnn (80945C).

Honumn pyKoBogcTB, KOTOpblE MOCTABNAOTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOMyT GbiTh
NPEeACTaB/EHbl B SNIEKTPOHHOM M GyMaHOM Buae. Konum pyKoBoacTs Ha BCex
A3blKax, Ha KOTOPbIE NEPEBEAEHO TO UM MHOE PYKOBOACTBO, MOMHO TaKkKe
3arpyauTb B pasaene «bubnmoteka aoKkymeHTOB» Ha Be6G-caiTe
www.hypertherm.com.

NE (NEDERLANDS/DUTCH)

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding, in de Veiligheids-

en nalevingshandleiding (80669C) in de Veiligheids- en nalevingshandleiding
voor waterstralen (80943C) en in de Waarschuwingshandleiding
radiofrequentie (80945C).

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met

het product worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding
beschikbaar in alle talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Documentenbibliotheek”
op www.hypertherm.com.

SK (SLOVENCINA/SLOVAK)

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolo&nosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia

av Manuéli o bezpe&nosti a sulade s normami (80669C), Manuali

o bezpednosti a sdlade s normami pre systém rezania vodou (80943C)

a v Manuéli s informéciami o radiofrekvencii (80945C).

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku
alebo tlatenu podobu. Képie navodov, vo vSetkych dostupnych jazykoch,
su k dispozicii aj v sekcii z ,kniznice Dokumenty" na www.hypertherm.com.

NO (NORSK/NORWEGIAN)

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok, hdndboken om sikkerhet
og samsvar (80669C), handboken om vannjet sikkerhet og samsvar
(80943C), og hdndboken om radiofrekvensadvarsler (80945C).

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte

utgaver. Du kan ogsa fa eksemplarer av handbekene i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok fra dokumentbiblioteket pa www.hypertherm.com.

SL (SLOVENSCINA/SLOVENIAN)

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vasega izdelka, v Priroéniku za varnost in
skladnost (80669C), v Prirocniku za varnost in skladnost sistemov rezanja
z vodnim curkom (80943C) in v Priroéniku Opozorilo o radijskih frekvencah
(80945C).

Izdelku so lahko prilozeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki.
Izvode priro€nikov v vseh razpoloZljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
dokumentov “Documents library” na naslovu www.hypertherm.com.

PL (POLSKI/POLISH)

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sig zapozna¢ z instrukcjami bezpieczenstwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu, w podreczniku bezpieczeristwa

i zgodnosci (80669C), podreczniku bezpieczeristwa i zgodnosci systeméw
strumienia wody (80943C) oraz podreczniku z ostrzezeniem o czestotliwosci
radiowej (80945C).

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrecznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostepnionym
jezyku, mozna réwniez znalezé w ,Bibliotece dokumentow” pod adresem
www.hypertherm.com.

SR (SRPSKI/SERBIAN)

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
proditajte uputstva o bezbednosti u svom priruéniku za proizvod,

Priruéniku o bezbednosti i usaglagenosti (80669C), Priruéniku o bezbednosti
i usaglasenosti Waterjet tehnologije (80943C) i Priruéniku sa upozorenjem

o radio-frekvenciji (80945C).

Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode moZzete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci dokumenata”
(“Documents library”) na www.hypertherm.com.

PT (PORTUGUES/PORTUGUESE)

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm,
leia as instrugdes de seguranga no manual do seu produto, no Manual
de Segurancga e de Conformidade (80669C), no Manual de Segurancga
e de Conformidade do Waterjet (80943C) e no Manual de Adverténcia
de radiofrequéncia (80945C).

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também é possivel obter cdpias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de documentos” em
www.hypertherm.com.

SV (SVENSKA/SWEDISH)

VARNING! Las haftet sdakerhetsinformationen i din produkts sdkerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C), sikerhets- och efterlevnadsmanualen fér
Waterjet (80943C) och varningsmanualen f6r radiofrekvenser (80945C)
for viktig sékerhetsinformation innan du anvander eller underhéller
Hypertherm-utrustning.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgéngliga sprak
i dokumentbiblioteket (Documents library) p& www.hypertherm.com.
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ZH-CN (/& {53 /CHINESE SIMPLIFIED)
&% ERECMEEREZA, BRESRFMR. (X&MERETF
) (80669C). (KEHAREFHENETFMY (80943C) UK
(STHREEFM) (80945C) IR SR/,
B 7= SR IR LA A AT AEIR AL EE T AR ANEN MR A AE o Bt AT
“Documents library” (3IHE#ERIE) FIREGAFMATER AIEEHEIE,
Wk www.hypertherm.com.

TH (n ' Ina/THAI)

Afiau! naun1slduatnsalans Hypertherm fonua Tusadmduusiagun
anulaaadalugiion1slddudn glladuaiudaandaiaznisUfiis

»1U (80669C), AflasduaulaaansuarnisUfiifinudniunislaiidnssuy
121995150 (80943C) uar Afladfiawiuafuaimuiineg (80945C)

15 Lidticaudrnusisinuaiudasadaatadinaliiianisuiaidunialia

Audauisiaglnsal
AufatafidurdgialusluuudidansafinduasuuuFiIRURLULNIGIL UBNIN

il Aaudnsnuadudiungfiausazlssnaniiunieising  ATFw 6T “ade
na1s” Wdulad www.hypertherm.com ZH-TW (5% 8 3U/CHINESE TRADITIONAL)
BE | EIREEMA Hypertherm B2 &R , FARBLERTFRANZ 2
™, B (RE2TERERFM) (80669C) . (KIREMERERFM)

TR (TURKCE/TURKISH)

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, triintintiziin kullanim
kilavuzunda, Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nda (80669C), Su Jeti Giivenlik
ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80943C) ve Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu’nda
(80945C) yer alan giivenlik talimatlarini okuyun.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta triinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Documents library” (Dosyalar kitapligi) bashigindan da elde
edebilirsiniz.

VI (TIENG VIET/VIETNAMESE)

CANH BAO! Trudc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc
cac hudng dan an toan trong hudng dan si dung san pham cla ban,
S&'tay An toan va Tuédn thd (80669C), S6 tay An toan va Tuén thd Tia nudc
(80943C), va Hu'dng dan Canh bdo Tén s6' Vo tuyén (80945C). Khéng tuan
tha cac huwdng dan an toan cé thé dan dén thuong tich ca nhan hoéc hu
hong thiét bi.

Ban sao clia cac hudng dan st dung cé thé di kém san pham & dinh dang
dién t&r va ban in. Ban ciing ¢6 thé 1ay ban sao clia cac hudng dan st dung,
thudc tat cd cac ngdn ngi hién cé cho tiing hudng dan st dung, tir “Thu

vién tai liéu” tai dia chi www.hypertherm.com.

(80943C ) , MRk (BBREBHERERARFM) (80945C ),

FREATEUAEFHNORBEABHERRER. SHATUE
www.hypertherm.com B TXXHEERE, WEEFTAF M SFZEER,
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Programa de mantenimiento preventivo

Introduccion

Lo felicitamos por la compra de su sistema plasma Hypertherm.

Los sistemas plasma Hypertherm pueden operar en condiciones muy rigurosas por muchos afnos.
Para mantener el rendimiento del sistema, reducir al minimo los costos operativos y alargar la vida
util del sistema, siga los procedimientos de mantenimiento que figuran en este Programa

de mantenimiento preventivo (PMP).

Hypertherm elaboré este PMP especificamente para su sistema plasma. El PMP tiene dos partes:
una programacion de limpieza e inspeccion y una programacion de reposicion de componentes.

De tener preguntas en cuanto a la forma de mantener su sistema plasma, comunicarse con su
fabricante de equipo original o equipo de servicio técnico regional Hypertherm. Puede encontrar
la informacion de contacto de cada oficina regional en: www.hypertherm.com en la pagina
“Contactenos”.

Este documento lo remite al manual de instrucciones de su sistema. Si no tiene el manual
de instrucciones, puede encontrarlo en www.hypertherm.com/docs.

m  Manual de instrucciones del XPR170: 810060
m  Manual de instrucciones del XPR300: 809480
Los graficos en este documento son solo a modo de referencia.
La apariencia y la ubicacion de las partes del sistema de corte

y las pantallas de interfaz web pueden ser diferentes, segun el tipo
de sistema de corte XPR que tenga.

XPR
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Programa de mantenimiento preventivo

Programacion de limpieza e inspeccion

Esta es una programacion de tareas de limpieza e inspeccion diarias, semanales y mensuales.

El PMP contiene instrucciones para cada tarea. Estas instrucciones ayudan a guiar a su personal

de produccion y mantenimiento en la comprension de lo que hay que mirar y hacer en cada tarea.
Por lo general, un operador puede realizar las tareas diarias y semanales, mientras que el personal
de mantenimiento suele realizar las tareas mensuales.

Hay un registro de mantenimiento mensual en la parte trasera de este manual. Puede hacer
fotocopias del registro de mantenimiento para anotar las tareas.

Tabla 1

Cada

Tarea o actividad de mantenimiento Diariamente Semanalmente Mensualmente 6 meses

Examinar todos los filtros de aire

Examinar todos los filtros de aire

Comprobar el nivel de refrigerante y su estado

Examinar y lubricar los O-rings

X | X | X | X| X

Examinar el tubito del refrigerante y la antorcha

Examinar todas las mangueras, cables
y conjuntos de cables y mangueras

Hacer pruebas de fugas de gas X

Comprobar el flujo de refrigerante X

Limpiar el interior de la fuente de energia
de plasma

>

Examinar los contactores

Examinar el relé de arco piloto

Examinar el sistema del refrigerante

Realizar la prueba flujo de refrigerante

Examinar las conexiones de la linea de gas

Examinar las mangueras

Examinar los cables

X | X | X[ X| X| X[ X]| X

Examinar las conexiones a tierra

Examinar la conexion entre la mesa y la pieza
a cortar

b

Reemplazar el refrigerante y el filtro
de refrigerante, y limpiar y examinar el filtro X
de la bomba
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Programa de mantenimiento preventivo

Diariamente

Hacer una prueba de las presiones de entrada

Ajuste las presiones de gas de manera dinamica, con gas fluyendo. Refiérase a la Tabla 2. Lo mejor

es usar la salida del transductor de presion del sistema de corte XPR. Puede usar las presiones

de gas que se muestran en la interfaz web del XPR. Consulte el manual de instrucciones
de su sistema. Para visualizar las presiones de gas en el CNC, comuniquese con el proveedor
de su maquina de corte.

Pruebe las presiones de gas en modo de preflujo, flujo de corte y flujo de perforacién con gas

fluyendo. La presion correcta se basa en el tipo de gas para el proceso que se encuentra en las

tablas de corte. Refiérase al XPR Cut Charts Instruction Manual (Manual de instrucciones con las

tablas de corte del XPR) (809830).

Tabla 2 - Requisitos de calidad, presion y flujo de gas

Gas Calidad Pre(ﬂf,rr\aifee::;?ﬂz 32I:;sst<;ma Rango de flujo
0, (oxigeno) 99,5% puro, limpio, seco, Core, VWI: 75 bar + 0,4 71 Is/min.
sin aceite OptiMix: 7,9 bar * 0,4
N, (nitrégeno) 99,99% puro, limpio, seco, Core, VWI: 75 bar = 0,4 181 Is/min.
sin aceite OptiMix: 8,3 bar + 0,4
Aire* Limpio, seco y sin aceite Core, VWI: 7,5 bar + 0,4 118 Is/min.

de acuerdo con o
8573-1:2010 clase 1.4.2 OptiMix: 7.0 bar + 0,4
H, (hidrégeno) 99,995% de pureza OptiMix: 8,3 bar + 0,4 50 Is/min.
Ar (argon) 99,99% puro, limpio, seco, VWI: 7.5 bar + 0,4 118 Is/min.
sin aceite OptiMix: 8,3 bar * 0,4
F5 (95% nitrégeno, 99,98% de pureza VWI: 75 bar £ 0,4 40 Is/min.
5% hidrégeno) OptiMix: 7,9 bar + 0,4

*

Cuando no haya flujo de gas, asegurese de que la presion en la conexion de entrada de gas sea menor que
8,6 bar, para evitar que se generen alertas del sistema.

** Todo compresor de aire que suministre aire al sistema de corte debe quitar el aceite antes de proporcionar
el aire.
Hypertherm recomienda que los compresores de aire suministren aire que cumpla con los siguientes
requisitos de la norma ISO 8573-1:2010 Clase 1.4.2:
Conteo maximo de particulas en 1,0 m3: = 20000 a 0,1 micras-0,5 micras
= 400 a 0,5 micras-1,0 micras
= 10 a 1,0 micras-5,0 micras
Punto de rocio de presion de vapor de agua maximo: 3 °C

Concentracion de aceite maxima: 0,1 mg/md (en el caso del aerosol, el liquido y el vapor)

Hable con el fabricante de su compresor de aire si opera el sistema de corte
a temperaturas mas bajas de 3 °C o si no esta seguro de que el compresor
de aire cumple con la norma ISO para la calidad del aire.

XPR
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Programa de mantenimiento preventivo

Examinar todos los filtros de aire

Examinar todos los filtros de aire en busca
. .y /\ /\
de contaminacion.

D I
= Siencuentra humedad, reemplace el filtro 0o - (2 . .
de aire. .
* , ®
m  De haber una cantidad moderada . .
de contaminacion sélida, como polvo, . : . :
soplar aire o utilizar succion para limpiar

el filtro. @ ) . s

m  De haber una gran cantidad de contaminacion sélida, reemplazar el filtro de aire. @
Comprobar el nivel de refrigerante y su estado

Asegurese de que el deposito esté lleno:

1. Quite la tapa de la entrada del puerto de llenado del depdsito
que se encuentra en la parte superior de la fuente de energia
plasma.

2. mire por la entrada del puerto de llenado para ver el interior
del deposito de refrigerante.

S
<
dh
1

el

3. Si el nivel de refrigerante esta por debajo de la base de la
boquilla de llenado, afada refrigerante (028872) hasta que el
nivel de refrigerante llegue a la base de la boquilla de llenado.

4. Anote la cantidad de galones que necesita su sistema
en Requisitos del refrigerante en la pagina 37.

Examine el deposito de refrigerante en busca de contaminacion. Si se encuentra cualquier tipo
de contaminacion, reemplace todo el refrigerante. Refiérase a Reemplazar el refrigerante y el filtro
de refrigerante, y limpiar y examinar el filtro de la bomba en la pagina 25.

14 809490ES Manual de instrucciones XPR



Programa de mantenimiento preventivo

Examinar y lubricar los 0-rings

1. Quitar los consumibles de la antorcha

2. Examinar todos los o-rings de la antorcha y los consumibles en busca de dafios
o desgaste excesivo.

3. Reemplazar el O-ring si se encuentran dafios
o desgaste excesivo.

Los O-rings del receptaculo y los del
cuerpo principal de la antorcha se
ofrecen como parte del juego de
reconstruccion de antorcha y filtro
(428639 0 428640). Los demas O-rings
vienen con los consumibles.

4. Untarle una capa fina de lubricante de silicona
(027055) a todos los O-ring.

Los O-rings deberan verse lustrados.

Demasiado lubricante podria obstruir
el flujo de gas.

5. Poner todos los O-rings de modo que
encajen bien.

6. Examinar los consumibles roscados y quitarle a la rosca cualquier suciedad.

7. Continue a Examinar el tubito del refrigerante y la antorcha en la pagina 16.

XPR Manual de instrucciones 809490ES 15



Programa de mantenimiento preventivo

Examinar el tubito del refrigerante y la antorcha

1.

2.

Quitar el tubito del refrigerante usado @ de la antorcha.

Examinar el tubito del refrigerante en busca de dobleces y picaduras.
Reemplazar el tubito del refrigerante si esta doblado o picado.

Si el tubito del refrigerante no esta doblado ni picado, examinar el O-ring @
en el extremo del tubito del refrigerante:

a. Reemplace el O-ring si encuentra dafios o desgaste excesivo. —
Hypertherm ofrece juegos de restauracion de antorcha. =
b. Aplique una delgada capa de lubricante de silicona (027055)
si el reemplazo no es necesario.
—_—
El Oring debe verse lustrado. Demasiado lubricante podria restringir

el movimiento del tubito del refrigerante. Quite el exceso de lubricante,
si lo hubiera.

Examinar las superficies de acople de la boquilla y el electrodo en el cuerpo principal
de la antorcha en busca de dafios y picaduras. De encontrarse, reemplazar el cuerpo principal
de la antorcha.

Si no se encuentran dafios o picaduras, usar una toalla de papel limpia
o un pafo que no deje pelusas para limpiar las superficies internas

y externas de la antorcha. Usar un palillo recubierto de algodon para
limpiar las superficies de dificil acceso.

Verificar que no queden fibras de algodon en las superficies internas
del cuerpo principal de la antorcha.

. Utilizar aire comprimido para remover las particulas restantes en el cuerpo principal

de la antorcha.

16
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Programa de mantenimiento preventivo

Instale los consumibles en la antorcha.

7

&

429013

Y,

104119

Precalibrado:

2,3 N'm-2,8 N'm

“C“C"

“Bien ajustado”
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Programa de mantenimiento preventivo

Semanalmente

Examinar todas las mangueras, cables y conjuntos de cables y mangueras

1. Examinar todas las mangueras, cables y conjuntos de cables y mangueras que conecten
los componentes del sistema. Busque:

m  Abrasiones, cortes o agujeros
m  Marcas o quemaduras de vertidos quimicos

m Retorcimientos o dobleces

2. Reemplazar cualquier manguera, cable o conjunto de cables y mangueras si se encuentran
darfios.

Consulte la seccion Lista de piezas del manual de instrucciones
de su sistema.

3. Examine todos los adaptadores que conecten mangueras, cables y conjuntos de cables
y mangueras:

a. Ajuste conexiones sueltas, de encontrar, pero no apriete demasiado.

b. Ordene mangueras, cables o conductos de repuesto si encuentra que sus adaptadores
tienen dafos o desgaste excesivo. Hay mangueras, cables y conjuntos de cables
y mangueras de repuesto disponibles de Hypertherm.

Los acoples individuales para mangueras, cables y conectores externos no son
reemplazables. Si encuentra algun problema con un adaptador externo, debe
ordenar una manguera, un cable o un conjunto de cables y mangueras de
repuesto (con el adaptador integrado).

4. Verifique que las mangueras, los cables y los conductos no se doblen o retuerzan durante
el movimiento de la antorcha y la operacion del sistema. Ajustelos de ser necesario.
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Programa de mantenimiento preventivo

Hacer pruebas de fugas de gas

1. Use la pantalla del CNC o la interfaz web XPR para seleccionar el comando para realizar una
prueba de fuga de gas automatizada. Los resultados y la informacion de la prueba apareceran
en el registro de errores.

Para obtener informacion sobre como hacer esto, consulte el manual
de instrucciones que incluye su CNC.

2. Vea el registro de errores para obtener informacién y pautas sobre cémo diagnosticar o localizar
problemas ante una posible fuga de gas.

Comprobar el flujo de refrigerante

1. Mirar el CNC o la pantalla de la fuente
de energia de plasma en la interfaz web Estado
XPR para identificar el rango de flujo
de refrigerante.

Tipo XPR300-OptiMix
2. Asegurese de que el rango de flujo
de refrigerante sea aceptable: P e S
m  Entre 3,79 L/min-11,36 L/min para Registro 0
un sistema de corte XPR170.
. . Proceso 300A 02 Air
m  Entre 3,79 L/min-9,46 L/min para
un sistema de corte XPR300. Duracién del arco 0a 0d Oh 16min 40s
Si el rango de flujo esta fuera del (¥)DC 300 A
rango correcto, la causa puede
ser una obstruccion interna. Flujo de refrigerante 7.96 Ipm (2.1 gpm)
Se muestra solo como referencia. i 9 - et
_
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Programa de mantenimiento preventivo

Mensualmente

& ADVERTENCIA

UNA DESCARGA ELECTRICA PUEDE SER FATAL

2 \ Desconecte la energia eléctrica durante la instalacion o el mantenimiento.

Puede sufrir una descarga eléctrica grave si no desconecta la energia
eléctrica. Este tipo de descarga eléctrica puede provocarle lesiones graves

\
Yrare

o la muerte.
ﬁ Toda tarea que implique quitar la cubierta exterior o los paneles
de la fuente de energia plasma debe estar a cargo de un técnico calificado.
N Refiérase al Safety and Compliance Manual (Manual de seguridad
’ y cumplimiento) (80669C) para obtener mas informacién sobre seguridad.

Limpiar el interior de la fuente de energia de plasma

1. Cortar la energia eléctrica del sistema de corte.
a. Mueva el disyuntor de linea a la posicion apagado (OFF).
b. Verifique que el indicador luminoso de encendido no esté iluminado en la fuente de energia
plasma, consola de conexion de gas o consola de conexion de antorcha.

2. Quite los paneles laterales de la fuente de energia plasma y el panel superior de la consola
de conexion de gas y la consola TorchConnect™.
3. Usar aire a baja presion o una aspiradora para quitar el polvo y otras particulas acumuladas en:
m  Los paneles laterales
m Los ventiladores
m  Elintercambiador de calor
m  Elinterior de la consola de conexion de gas

m  Elinterior de la consola TorchConnect
4. Remover el polvo y las particulas de las tarjetas de circuito.

Tener cuidado de no dadar las tarjetas de circuito.

5. Instale los paneles laterales en la fuente de energia plasma y el panel superior de la consola
de conexion de gas y la consola TorchConnect antes de suministrar alimentacion de energia
al sistema de corte.
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Programa de mantenimiento preventivo

Examinar los contactores

1. Examinar los contactos en busca de superficies ennegrecidas o rugosas:
m  Para XPR170 (izquierda), examinar el contactor principal (1}

m Para XPR300 (derecha), examinar el contactor principal @ y el contactor
de sobrecorriente @.

XPR170 XPR300

2. De encontrar tal condicion muy a menudo, reemplazar el contactor.

XPR
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Programa de mantenimiento preventivo

Examinar el relé de arco piloto

1. Quitarle la tapa al relé
de arco piloto.

Se muestra solo

como referencia.

2. Examinar los contactos
dentro del relé en busca
de superficies ennegrecidas
0 rugosas.

3. De encontrar tal condicion
muy a menudo, reemplazar el relé de arco piloto.

4. Instalar la tapa al relé de arco piloto.

Tener cuidado de no pellizcar los cables entre la tapa y el panel central.

Examinar el sistema del refrigerante

Examinar el sistema de refrigerante en busca de fugas en todas las conexiones.
Asegurarse de examinar:

m La consola de conexion de gas
m La consola TorchConnect
m  El cuerpo principal de la antorcha

m La conexidn interna en la fuente de energia de plasma

22 809490ES Manual de instrucciones
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Programa de mantenimiento preventivo

Realizar la prueba flujo de refrigerante

Mirar el CNC o la pantalla de fuente

de energia de plasma en la interfaz web Estado
XPR para identificar el rango de flujo

de refrigerante.

Tipo XPR300-OptiMix
Se muestra solo como referencia.
Estado Esperar al arrangue
. Asegurese de que el rango de flujo Registro 0
de refrigerante sea aceptable:
. . Proceso 3004 02 A
m  Entre 3,79 L/min-11,36 L/min para )
un sistema de corte XPR170. Dwuracion del arco 0Oa 0d Oh 16min 40s
m  Entre 3,79 L/min-9,46 L/min para
un sistema de corte XPR300. (*)DC 300 A
Si el rango de flujo esta fuera del i e 10 g1 gpm)
rango correcto, la causa puede : :
ser una obstruccion interna. PRI 9 - s
—_—

Si encuentra obstrucciones, quitelas.
De encontrarlas, reemplace las piezas dafadas.

Si el flujo de refrigerante es inferior a 3,79 L/min y han pasado mas de 6 meses desde el ultimo
reemplazo de refrigerante, reemplace el refrigerante. Refiérase a Reemplazar el refrigerante y el
filtro de refrigerante, y limpiar y examinar el filtro de la bomba en la pagina 25.

Hypertherm recomienda reemplazar el refrigerante cada 6 meses.

Si el flujo de refrigerante sigue bajo, consulte Cémo medir el flujo de refrigerante en el manual
de instrucciones de su sistema.

Si no puede encontrar o resolver el problema con estas medidas correctivas, comuniquese
con su proveedor de maquinas de corte o con el servicio técnico regional de Hypertherm.

XPR
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Programa de mantenimiento preventivo

Examinar las conexiones de la linea de gas

Rociar todas las conexiones de la linea de gas con agua jabonosa. Si brotan burbujas de una
de las conexiones, apretarla o reemplazarla segun sea necesario. Consulte la seccion
Lista de piezas del manual de instrucciones de su sistema.

4 PRECAUCION

No limpiar las conexiones de bronce con limpiadores a base de amoniaco. El amoniaco hace que
el bronce se cuartee y se vuelva fragil.

Examinar las mangueras

Examinar cada manguera para verificar que no haya retorcimientos ni dobleces marcados que
puedan danarla u obstruir el flujo de gas

Si la mesa de corte usa un sistema de guia de cable para apoyar el conjunto de cables y mangueras
que va de la fuente de energia a la consola de gas o la antorcha, chequear su posicion en la guia
de cable para asegurarse de que no tengan torceduras o retorcimientos que puedan originar una
obstruccion. Asegurarse de que el conjunto de cables y mangueras no tenga torceduras

o retorcimientos. Esto podria originar una obstruccion.

Examinar los cables

Examinar todos los cables en busca de arafiazos o desgaste inusual. Si el recubrimiento exterior
tiene cortes o esta deteriorado, reemplazar el cable. Consulte la seccién Lista de piezas del manual
de instrucciones de su sistema.

Examinar las conexiones a tierra

Asegurarse de que todos los componentes del sistema estén puestos a tierra por separado.
Consulte la seccion Instalacién y puesta a tierra del manual de instrucciones de su sistema.

Examinar la conexion entre la mesa y la pieza a cortar
Examinar la conexién (+) del cable de masa, donde se conecta con la mesa de corte.
Asegurarse de que no haya pintura, aceite, suciedad u ¢xido en la pieza a cortar. Este tipo

de contaminacion impide el buen contacto entre el metal del cable de masa y el de la mesa
de corte o la propia pieza a cortar. También puede causar problemas de transferencia del arco.
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Programa de mantenimiento preventivo

Cada 6 meses

Reemplazar el refrigerante y el filtro de refrigerante, y limpiar y examinar el filtro de la bomba

1. Calcular el volumen total de refrigerante para su sistema de corte. Consultar Calcular
el volumen total de refrigerante para su sistema de corte en el manual de instrucciones
de su sistema.

2. Cortar la energia eléctrica del sistema de corte.

3. Quite el panel externo derecho de la fuente de energia de plasma (este es el panel
de la derecha cuando mira de frente a la unidad).

Los tornillos M6 (10 mm hex.) mantienen el panel en su posicion.

4. Quitar el refrigerante viejo del depdsito de refrigerante:

a. Conecte un tubo de 3/8-pulg. de diametro interno a la salida de la valvula en la parte inferior
del depdsito.

h. Ponga el otro extremo del tubo en un recipiente vacio.

Usar un recipiente que admita el volumen total aproximado de refrigerante
para su sistema de corte.

¢. Abra la valvula ubicada en la parte inferior del depésito.

d. Quite la tapa en la entrada del depdsito para dejar salir el refrigerante del depésito.

XPR
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5. Quitar el refrigerante viejo del intercambiador de calor:

a. Mantenga el tubo de 3/8-pulgadas de diametro interno conectado a la salida de la valvula
en la parte inferior del depodsito en un extremo y el otro extremo en el contenedor.

&

Rojo

b. Quite la manguera de retorno del refrigerante (banda roja) de la parte trasera de la fuente
de energia de plasma.

c. Conecte aire comprimido (no méas de 6,89 bares) al adaptador de la manguera de retorno
de refrigerante en la parte trasera de la fuente de energia de plasma donde se conecto
previamente la manguera de retorno de refrigerante (banda roja).

d. Use el aire comprimido para soplar todo el refrigerante hacia el deposito y la carcasa
del filtro durante no mas de 30 segundos.

Los componentes del sistema necesitan el refrigerante para lubricar
las superficies giratorias. Si el aire fluye a través del sistema de corte
por mas de 30 segundos, puede eliminar el refrigerante necesario para
la lubricacion.

e. Cierre la valvula en la parte inferior del deposito y quite el tubo de 3/8 pulg. de didmetro
interno de la salida.

No deje el tubo de 3/8 pulg. de didmetro interno dentro de la fuente
de energia de plasma.
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6. Limpiary, de ser necesario, reemplazar el filtro de la bomba de refrigerante:

Programa de mantenimiento preventivo

Deje la manguera de retorno del refrigerante (banda roja) desconectada de la parte trasera
de la fuente de energia de plasma.

. Coloque un contenedor debajo del enchufe de la bomba.

Quite el enchufe y el filtro de la bomba de refrigerante y déjelos
a un lado.

Quite la manguera de suministro de refrigerante (banda verde)
de la parte trasera de la fuente de energia de plasma.

Conecte aire comprimido (no mas de 3,45 bares) al adaptador
de la manguera de suministro de refrigerante en la parte trasera
de la fuente de energia de plasma donde se conecto6 previamente
la manguera de suministro de refrigerante (banda verde).

Use el aire comprimido para soplar todo el refrigerante hacia el
contenedor durante no mas de 30 segundos.

Deje la manguera de suministro de refrigerante (banda verde)
desconectada.

Los componentes del sistema necesitan el refrigerante para lubricar
las superficies giratorias. Si el aire fluye a través del sistema de corte
por mas de 30 segundos, puede eliminar el refrigerante necesario para
la lubricacion.

Limpie el filtro de la bomba de refrigerante. Enjuaguelo con agua
si encuentra desechos.

Examine el filtro de la bomba de refrigerante.

Si encuentran dafos en el filtro de la bomba de refrigerante,
reemplacelo (127559).

Instale el filtro de la bomba de refrigerante.
Limpie el Oring en el enchufe. Verifique que el Oring no tenga desechos, fisuras ni muescas.

Instale el enchufe en la carcasa de la bomba de refrigerante.
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7. Quite el refrigerante viejo de la carcasa del filtro

y reemplace el filtro de refrigerante:

8. Quitar el refrigerante viejo de los conjuntos de cables
y mangueras:

Limpie la carcasa del filtro del interior de la fuente
de energia de plasma.

Deseche todo el refrigerante del interior
de la carcasa del filtro.

Quite y deseche el filtro de refrigerante.

Examine la carcasa del filtro en busca
de desechos. Enjuague la carcasa del filtro
para quitar los desechos, de encontrar.

Instale un nuevo filtro de refrigerante (027005).

Instale la carcasa del filtro.

Las mangueras y conjuntos de cables
y mangueras del sistema de corte pueden
admitir un gran volumen de refrigerante.

Asegurese de quitar todo el refrigerante viejo
de los conjuntos de cables y mangueras.
De no hacerlo, el nuevo refrigerante se mezclara
con el antiguo. Esto causara que el nuevo
refrigerante se degrade mas rapido.

Coloque el extremo desconectado de
la manguera de retorno de refrigerante
en un recipiente vacio.

Use un recipiente que admita el volumen total aproximado de refrigerante
para su sistema de corte.

Conecte aire comprimido (no mas de 6,89 bares) al extremo desconectado de la manguera
de suministro de refrigerante (banda verde).

Inyecte aire comprimido en el adaptador de la manguera de suministro de refrigerante
durante aproximadamente 3 minutos para expulsar el refrigerante de la manguera de retorno
de refrigerante (banda roja) hacia el contenedor vacio.

Después de los 3 minutos, verifique que no haya refrigerante fluyendo en la manguera
de retorno de refrigerante (banda roja). Repita este proceso hasta que el refrigerante deje
de fluir de la manguera de retorno de refrigerante (banda roja).

Cuando el refrigerante deje de fluir de la manguera de retorno de refrigerante (banda roja),
conecte ambas mangueras a la parte trasera de la fuente de energia de plasma.

9. Coloque el refrigerante nuevo. Consulte Cémo llenar el sistema de corte con refrigerante
en el manual de instrucciones de su sistema.
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Programacion de reposicion de componentes

Esta es una lista de componentes y sus programas recomendados de reemplazo. La programacion
utiliza el total de horas arco para estimar cuando reemplazar un componente. El uso de horas arco
acumuladas es el método mas exacto para estimar cuando hay que reemplazar un componente.

Si no tiene un CNC Hypertherm y su CNC no puede realizar el seguimiento de las horas arco,
utilice la siguiente guia para estimar las horas arco por afo. Esta guia usa la cantidad promedio
de turnos de 8 horas que opera el sistema en un dia de trabajo promedio. Para mas informacién
sobre la forma de calcular las horas arco, comunicarse con el fabricante de su mesa.

Promedio de turnos al dia Horas arco calculadas al afio
1 500
2 1000
3 1500

El area de corte y las operaciones pueden afectar esta programacion. Vea Efectos del area de corte
y operacion en la pagina 32.

Llevar un registro de la informacion de su sistema y los requisitos de reemplazo en los siguientes
lugares:
m Informacion del sistema en la pagina 37

m  Notas en la pagina 38
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Tabla 3

Cantidad acumulada de horas arco

Numero
componente| Cantidad Componente 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 4500 | 5000 | 5500 | 6000
498639 1 Jsli,l:?;:rizzfac:::truccmn de antorcha y filtro X X X X X X X X X X X X
498640 1 it;iggfrl:iige;zr;f;rucmon de antorcha y filtro X X X X X X X X X X X X
028872 6-12 Refrigerante (en galones estadounidenses)** X X X X X X X X X X X X
Juego: electronica™*
428878 200 V-240 V (XPR170 solamente)
X X X X X X
428879 1 380 V-600 V (XPR170 solamente)
428641 200 V-240 V (XPR300 solamente)
X X X X X X

428642 380 V-600 V (XPR300 solamente)
420220 1 Receptaculo antorcha de desconexién rapida X X X

—t 1 Cables y mangueras de la antorcha X X X
006113 1 L/il\;;lc::i;eer;:zncién de alimentacion X X
229821 2 Conjunto de ventilador, 120 mm de diametro X X
229822 4 Conjunto de ventilador, 254 mm de didmetro X X
229741 1 Juego: Flujometro de refrigerante X X

—t 1 Cables y mangueras gas X X

—t 1 Cable de arco piloto X X
141425 1 TCI de distribucion de energia (PCB7) X
141354 1 TCI de ignicion (PCB2) X
229838 1 Transformador alta frecuencia (T1) X
229640 1 Fuente de energia: 24 VCD X
229671 1 Fuente de energia: 48 VCD X
141368 1 TCI de contacto 6hmico (PCB2) X
141371 1 TCI E/S X
229679 1 Chopper X
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* Este juego incluye filtro de aire (011110), filtro de refrigerante (027005) y componentes del juego
de reconstruccion antorcha.

** La cantidad de galones necesaria depende de la longitud de los cables y mangueras. Para mas informacion, refiérase al manual de instrucciones de su
sistema y anote esta cantidad en Requisitos del refrigerante en la pagina 37.

*** El juego 428878 incluye relé de arco piloto (003277), contactor principal (003276) y cuerpo principal de la antorcha (420221).
El juego 428879 incluye relé de arco piloto (003277), contactor principal (003294) y cuerpo principal de la antorcha (420221).

El juego 428641 incluye relé de arco piloto (003277), contactor principal (003276), contactor de sobrecorriente (229697) y cuerpo principal de la
antorcha (420221).

El juego 428642 incluye relé de arco piloto (003277), contactor principal (003294), contactor de sobrecorriente (229697) y cuerpo principal de la
antorcha (420221).

Consulte el manual de instrucciones de su sistema para obtener la tension correcta y anote este nimero en Voltaje del sistema en la pagina 37.

t El numero de pieza varia. Consulte la Lista de piezas del manual de instrucciones de su sistema.
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Efectos del area de corte y operacion

La programacion de reposicion de componentes se muestra solo como referencia. Las condiciones
del area de corte y las operaciones pueden afectar la programacion de reposicion de componentes.

Estos temas dan las condiciones y operaciones mas comunes que aumentan el desgaste

de algunos componentes del sistema plasma. Este desgaste disminuye el rendimiento del sistema
y la vida util de los componentes. Si se presenta alguna de estas condiciones u operaciones,
cambiar su programa de reemplazo como se sugiere.

El cambio de la programacion dependera de la gravedad de la condicion. De tener preguntas
acerca de su programa de reposicion, comunicarse con su fabricante de equipo original o equipo
de servicio técnico regional Hypertherm.

Area de corte exterior

Los consumibles y conjuntos de antorcha almacenados sin proteccion en areas de corte sucias
pueden acumular contaminacion, tales como suciedad y polvo de metal. Si dicha contaminacion
llega a la antorcha o al refrigerante, puede causar los siguientes problemas:

m  No deja que los Orings y juntas estancas de los cabezales y receptaculos de antorcha
sellen como es debido

m  Aumenta el desgaste de los cabezales y receptaculos de la antorcha
m  Aumenta el desgaste de la bomba de refrigerante
m  Causa el mal funcionamiento del interruptor de flujo de refrigerante
Puede ayudar a enjaguar el sistema de refrigerante o limpiar el interruptor
de flujo. Pero puede que sea necesario reemplazar el interruptor del

refrigerante para reparar completamente la operacion del sistema del
circuito refrigerante.

La mejor solucion es almacenar los consumibles y conjuntos de antorcha en un espacio limpio
y protegido. Otra solucion es limpiar estas piezas con aire comprimido antes de usarlas.

Si no puede guardar los consumibles y cabezales de antorcha en lugares cerrados, puede
reemplazar los siguientes componentes con mayor frecuencia.

Descripcion Numero de pieza
Receptaculo antorcha de desconexion rapida 420220
Antorcha de desconexion rapida 420221
Juego: Conjunto de bomba y motor del refrigerante 428729
Juego: Flujometro de refrigerante 229741
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Calidad de alimentacion de aire

Para mantener el rendimiento del sistema, es importante que la alimentacion de aire entrante esté
limpia. Si la alimentacion de aire contiene suciedad o agua, los componentes pueden obstruirse
o presentar fallas. Una alimentacion de aire de mala calidad puede causar los siguientes problemas:

m  Disminucion del flujo de aire
m  Aumento de los errores de gas del sistema
m  Disminucion de la calidad de corte y rendimiento

Ademas, el material no deseado en los sensores de presion puede causar lecturas
de presion falsas.

La mejor solucién, si es posible, es mejorar la calidad de la alimentacion de aire. De necesitar
consejos de como mejorar la calidad de la alimentacion de aire, comunicarse con su fabricante
de equipo original o equipo de servicio técnico regional Hypertherm.

Si no puede cambiar su alimentacién de aire, puede reemplazar los siguientes componentes
con mayor frecuencia.

Descripcion Numero de pieza
Elemento filtrante de aire 011110
Antorcha de desconexion rapida 420221
Receptaculo de antorcha de desconexion rapida 420220

*

Cables y mangueras de la antorcha -

Valvula solenoide de gas, transductor de presion -

*el numero de pieza varia

El aceite en el cabezal de antorcha pudiera también provocar un fuego cuando el aceite reacciona
con el oxigeno del proceso de corte. Si encuentra aceite en la alimentacion de aire, comuniquese
con su fabricante de equipos originales o equipo de servicio técnico regional.

& ADVERTENCIA

PELIGRO DE INCENDIO
El aceite en el cabezal de la antorcha puede provocar un incendio.

No permita que entre aceite en la alimentacion de aire.
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Polvo de metal en la caja de la fuente de energia plasma

El corte por plasma produce polvo de metal. Si se acumula polvo de metal en la fuente de energia

de plasma, la duracion de los ventiladores puede verse reducida.

Las fuente de energia principal, el chopper o los ventiladores del intercambiador de calor pueden

funcionar mas lentamente o se pueden presentar fallas en los ventiladores. Esto puede causar

errores relacionados con la temperatura.

La mejor solucion para aumentar la duracién de los ventiladores es limpiar el interior de la fuente

de energia plasma. Refiérase a Limpiar el interior de la fuente de energia de plasma en la pagina 20.

Si se ha acumulado polvo de metal en el interior de su fuente de alimentacién plasma, puede

reemplazar los siguientes componentes con mayor frecuencia.

Descripcion Numero de pieza
Conjunto de ventilador: 292 pie3/min, 48 VCD, didmetro de 120 mm 229821
Conjunto de ventilador: 890 pie3/min, 48 VCD, diametro de 254 mm 229822
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Uso de los consumibles
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Si se deja que los consumibles lleguen a la falla total, se pueden fundir. Las piezas de cobre pueden
desprenderse y entrar en el refrigerante. Estos pedazos de cobre en el refrigerante pueden causar
los problemas siguientes:

Disminucion del flujo de refrigerante
Aumento de errores flujo de refrigerante

Dafar los consumibles

Ocasionar goteo del refrigerante en la valvula de retencién al cambiar los consumibles
Ocasionar lecturas inexactas de flujo de refrigerante
Disminucioén de la duracion de la bomba de refrigerante

Disminucidén de la duracién de la valvula de retencion

Al llevar a cabo el mantenimiento, examinar el filtro de refrigerante en busca de pedazos de cobre.

Si se encuentran pedazos de cobre en el filtro de refrigerante, reemplazar tanto el filtro como el
refrigerante. Si después de reemplazar el filtro y el refrigerante se produce un error de flujo de
refrigerante, realizar el procedimiento de localizacion de problemas del manual de instrucciones

de su sistema para identificar la medida adecuada.

La mejor solucion es cumplir las instrucciones de uso de los consumibles. No obstante, si el uso
excesivo se produce, puede reemplazar los siguientes componentes con mayor frecuencia.

Descripcion Numero de pieza
Refrigerante 028872
Receptaculo antorcha de desconexion rapida 420220
Antorcha de desconexion rapida 420221
Filtro del refrigerante (fino) 027005
Juego: Conjunto de bomba y motor del refrigerante 428729
Valvula de retencion refrigerante 006113
Juego: Flujometro de refrigerante 229741
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Duracion del ciclo de corte

Cuando el ciclo de corte es muy corto, los relés operan con mas frecuencia. El sistema también
perfora con mas frecuencia. Ejemplos de este tipo de ciclo son cuando se cortan muchos agujeros
pequefios o se realiza el marcado de numeros y letras. Estos tipos de operaciones pueden causar
los problemas siguientes:

m  Aumenta el desgaste de patillas de conexién del relé arco piloto

m  Aumenta el desgaste de componentes de arranque, como el transformador de alta
frecuencia y la tarjeta de circuito impreso de ignicion de alta frecuencia

m  Aumentan las fallas de encendido y codigos de error

Si el ciclo de corte es corto, puede reemplazar los siguientes componentes con mayor frecuencia.

Descripcion Numero de pieza
Relé arco piloto 003277
Contactor principal (200 V-240 V) 003276
Contactor principal (380 V-600 V) 429060
Antorcha de desconexion rapida 420221
Transformador de alto voltaje y alta frecuencia (T1)* 229838
TCI de encendido de alta frecuencia y alto voltaje (PCB2)* 141354

* Estas piezas estan en la consola de conexién de gas.
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Informacidn del sistema
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Numero de modelo

Voltaje del sistema

0 0o 000000 DO

200 V/208 V
290 V

240 V

380 V (CCC)
400 V (CE)
415V (CE)
440V

480 V (CSA)
600 V (CSA)

Requisitos del refrigerante

0o 0 0o 000 0 O

22,7 1(6 gal)
26,51 (7 gal)
30,3 1 (8 gal)
34,1 1(9 gal)
37,91 (10 gal)
41,61 (11 gal)
45,4 1(12 gal)
Otro:

Numero de serie
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Notas
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Registro de mantenimiento para sistemas de corte XPR

Tareas diarias 1|2

13

14|15|16 |17 | 18

19

20 |21 |22 |23 |24

25

31

Examinar todos los filtros de aire

Examinar todos los filtros de aire

Comprobar el nivel de refrigerante
y su estado

Examinar y lubricar los O-rings

Examinar el tubito del refrigerante
y la antorcha

Tareas semanales

Semana a partir del:

Semana a partir del:

Semana a partir del:

Semana a partir del:

Semana a partir del:

Examinar todas las mangueras,
cables y conjuntos de cables
y mangueras

Hacer pruebas de fugas de gas

Comprobar el flujo de refrigerante

Tareas mensuales (encerrar una en un circulo) Enero Febrero Marzo Abril

Mayo Junio Julio Agosto Septiembre Octubre Noviembre Diciembre

Limpiar el interior de la fuente de energia
de plasma

Notas:

Examinar los contactores

Examinar el relé de arco piloto

Examinar el sistema del refrigerante

Realizar la prueba flujo de refrigerante

Examinar las conexiones de la linea de gas

Examinar las mangueras

Examinar los cables

Examinar las conexiones a tierra

Examinar la conexion entre la mesa y la pieza
a cortar

Cada 6 meses — Fecha de
realizacion:

Reemplazar el refrigerante y el filtro de refrigerante, y limpiar y examinar el filtro de la bomba
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